La serie de dispositivos de control para todos los casos
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Con permiso: la familia Checkmat KRONES Checkmat

El nivel de llenado, el tapdn, la etique-
ta: si un producto estd preparado para
la venta depende de muchos factores.
Solamente mediante controles exac-
tos Ud. puede estar seguro de que
realmente se cumplen sus exigencias
relativas a calidad. KRONES Checkmat
somete sus productos a una prueba

y concede la distincidn de “correcto,
bien cerrado, perfecta”, a los que no
tienen defectos.

}( KRONES Checkmat

Pero, ojo: No todos los dispositivos
Checkmat son iguales, ya que en
KRONES hay toda una serie de dis-
positivos de control que tienen el
mismo nombre. Cada miembro de
esta “familia” es un especialista en
su campo y todos juntos cubren toda
la gama de controles de una linea de
llenado. Gracias a esta gran variedad
pueden elegir entre los pequefios
médulos econémicos por separado y
los sistemas que se pueden montar
en una llenadora o etiquetadora, u
optar sin mds por un Checkmat 731,
el dispositivo imbatible de alto rendi-
miento que supera todas las tareas de
control con gran facilidad.




KRONES Checkmat

Médulos pequenos: Checkmat 753

Ventajas

Conectar y trabajar

B Montaje sencillo
El montaje y la puesta en marcha
duran muy poco tiempo. Con
pocas manipulaciones prepara los
dispositivos para su utilizacion.

m Optima relacién precio-beneficio
Con la serie Checkmat 753 recibe
dispositivos de control innovado-
res a unos precios extraordinaria-
mente favorables.

B Facil manejo
La pantalla tactil claramente dis-
tribuida facilita la utilizacién del
Checkmat 753: Con la reduccion
a lo absolutamente necesario,
permite orientarse rapidamente y
operar el sistema sin esfuerzos.

B Acceso protegido
Contrasenias individuales o trans-
pondedores protegen el sistema
ante accesos indeseados.

Las compactas soluciones por sepa-
rado inician una nueva serie KRONES.
Aparte de sus propiedades técnicas
homogéneas, convencen, sobre
todo, por su agradable caracter nada
complicado: El montaje y la puesta
en marcha son autoexplicativos y se
terminan con pocas manipulaciones.
Y naturalmente, el principio de la
“sencillez” se refleja también en la
operacion.

Campo de aplicacién Manejo
B Control del nivel de llenado La operacién se realiza mediante la
B Control de tapones pantalla tactil KRONES iPanel Com-

B Control de etiquetas pact.



Médulos pequenos: Checkmat 707

Concentrarse en lo esencial

Los miembros “pequefios” de la fami-
lia Checkmat son amigos convencidos
y convincentes del minimalismo. Se
encargan siempre de una tarea cla-
ramente definida y prescinden para
ello de todos los extras. Un puente
de medicién y un panel de operacién
pequefiio, no necesitan nada mas
para poner manos a la obra.

Campo de aplicacién

B Control del nivel de llenado
B Control de tapones
B Control de etiquetas

Manejo

Los dispositivos de la serie Checkmat
707 se manejan mediante un teclado
de membrana.

KRONES Checkmat

Ventajas

B Precio econémico
Para las aplicaciones individuales,
los moédulos econémicos de la
serie Checkmat 707 son la 6ptima
solucién.



Sistemas potentes de pocas
pretensiones

Los sistemas de la serie Checkmat 752
demuestran perfectamente su humil-
dad. Se montan directamente dentro
o en la maquina ocupando muy poco
espacio. Prescinden incluso de un
panel de mando propio, ya que apro-
vechan sencillamente la visualizacién
de la maquina guia. Una simbiosis
perfecta que sirve igualmente al per-
sonal de mando.

Ventajas

H Ocupa muy poco espacio
Mediante la instalacién en la
llenadora o en la etiquetadora se
aprovecha 6ptimamente el espa-
cio disponible.

B Sistema abierto
Otras funciones pueden ser ree-
quipadas posteriormente de forma
sencilla y econémica.

B Poca necesidad de mantenimiento
El sistema de control robusto tra-
baja fiablemente y necesita poco
mantenimiento.

B Teleservicio
Sobre demanda, el control y la
parametrizacion pueden realizarse
por un especialista de KRONES
mediante el teleservicio.

Campo de aplicacién

m Control del nivel de llenado
B Control de tapones

W Gestion de la llenadora

B Control de etiquetas

Manejo

Dependiendo del campo de aplica-
cién, el Checkmat 752 utiliza la visua-
lizacion de la llenadora o de |a eti-
quetadora. De esta forma es posible
operar el dispositivo de control y la
maquina guia de forma centralizada
con una pantalla tnica.



El multitalento: Checkmat 731

Todo es posible

Sin lugar a dudas, es el jefe de la
familia Checkmat. El multivalente
domina todos los procesos de medi-
cién y sabe tratar todos los produc-
tos. En su sistema basico central, se
pueden montar todas las variantes de
controles de nivel de llenado, tapones
y etiquetas. Ud. mismo decide con
cual quiere trabajar. Y caso de que
mas adelante cambien sus necesida-
des de inspeccién, el Checkmat 731
puede ampliarse de forma sencillay
econémica, manteniéndose abiertas
todas las posibilidades para el futuro.

Columna basica

Bajo una superficie de acero inoxida-
ble, el “corazén” del Checkmat 731
comprende todo el sistema electréni-
co de mando y un ordenador central
inclusive médem. Fabricada en alta
calidad segun el disefio higiénico, la
columna puede limpiarse facilmen-
te y ademas tiene un aspecto muy
atractivo.

)( KRONES Checkmat
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Campo de aplicacion

Manejo

B Control del nivel de llenado
B Control de tapones

B Gestion de la llenadora

B Control de etiquetas

B Se opera mediante una pantalla
tactil de 15 pulgadas.

B El nuevo paquete de software
hace que la operacién del Check-
mat 731 sea tan facil como nunca.
Un programa auxiliar guia a través
de los menus permitiendo una
navegacion segura y orientada a
las tareas.

Ventajas
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KRONES Checkmat

B Récord en rendimiento

Dependiendo de la aplicacién
respectiva, la inspeccionadora de
alto rendimiento controla hasta
120.000 envases por hora

Gran seguridad

La proteccién individual por con-
trasefia o transpondedor garantiza
un alto estandar de seguridad.
Capacidad de ampliacion
Mediante la sofisticada construc-
ciéon modular, otras funciones
pueden ser reequipadas en todo
momento.

Teleservicio

Sobre demanda, el control y la
parametrizacién pueden realizarse
por un especialista de KRONES
mediante el teleservicio.

Concepto de manejo uniforme
Para la maxima facilidad de mane-
jo todas las maquinas de KRONES
tienen un Unico concepto de ope-
racion.



Datos e informacion técnica KRONES Checkmat
Variantes de modelos

Checkmat 707 Checkmat 753 Checkmat 752 Checkmat 731

Control del nivel de llenado con

M alta frecuencia - X
M rayos infrarrojos
M rayos X

M rayos gamma

M camara - - -

X X X
|
X X X X
X X X X X

Control de los tapones con

M camara - - X
B sensor X X X
B camara en la canaleta de alimentacion — - -
B camara de 360° - - -

X X X X

Gestion de la llenadora - - X X

Control de las etiquetas con

B camara = = X X
(envases orientados)

B camara de 360° = = = X

M sensor X X X X

X posible
— imposible



Datos e informacion técnica
Control del nivel de llenado

Llenado con precision

Tanto sus clientes como la legislacién
demandan envases llenados correc-
tamente. Mediante los controles

del nivel de llenado de KRONES, los
envases con llenado en exceso o
insuficiente no tienen ningun perdén.
Nuestros especialistas de productos
les aconsejan gustosamente acerca
del mejor procedimiento de medicién
para sus necesidades.

KRONES Checkmat




Datos e informacion técnica KRONES Checkmat
Control del nivel de llenado mediante alta frecuencia

B Sirve para productos que no for-
man o que forman poca espuma

Ventajas

B Técnica econémica

H Rendimiento: Mediante la técnica de alta fre-
hasta 72.000 envases por hora cuencia Ud. recibe un sistema de : )
medicién fiable a un precio favora-
ble.

B Manejo sencillo
Al contrario de otros sistemas de
medicion, en la técnica de alta
frecuencia no es necesario cumplir
con determinadas normas de noti-
ficacién y de seguridad oficial.

Puente de medi-
cion alta frecuen-
cia



B Sirve para productos que no for- Ventajas
man o que forman poca espuma

en envases transparentes sin gra- B Procedimiento preciso

bados ni etiqueta en la zona de La deteccién mediante rayos infra-

medicion. rrojos trabaja de forma muy exac-
ta y fiable.

B Rendimiento:
hasta 72.000 envases por hora B Manejo sencillo
En este procedimiento de medi-
cién no es necesario cumplir con
determinadas normas de notifica-
cién y de seguridad oficial.

Puente de medi-
cion con rayos
infrarrojos




B Sirve para tipos de productos o de  Ventajas
envases sin o con poca espuma
inclusive latas (con y sin etiqueta). ~ m Procedimiento de medicién

|
econémico ! !

B Rendimiento: La técnica gamma permite un con- : :
hasta 120.000 envases por hora trol preciso a un precio econémico.

| |

B Gran seguridad
Durante una parada de la maqui-
na, se cierra automaticamente la
fuente de radiacion.

Puente de medi-
cion con rayos
gamma



Datos e informacion técnica
Control del nivel de llenado mediante rayos X

B Sirve para todos los tipos de pro- Ventajas
ductos o de envases inclusive latas
(con y sin etiqueta). B Control exacto
La alta precisién y la fiabilidad
B Existe cony sin proteccion contra marcan el control del nivel de lle-
el contacto nado con rayos X.
B Rendimiento: B Gran seguridad
hasta 120.000 envases por hora Durante una parada de la maqui-

na, se desconecta automaticamen-
te la fuente de radiacién.

Puente de medi-
cién con rayos X

KRONES Checkmat




Datos e informacion técnica KRONES Checkmat
Control del nivel de llenado mediante camara

Sirve para productos que no for- Ventajas
man o que forman poca espuma
en envases transparentes sin gra- B Control exacto
bados ni etiqueta en la zona de Le técnica de cdmara facilita resul-
medicion. tados altamente precisos.
B Illuminacién mediante unidades B Multitarea
con diodos de larga duracién y El mismo sistema puede controlar
ahorradores de energia (no se pre- el nivel de llenado y el tapon.

cisa una refrigeracion)

B No es necesario cumplir con deter-
minadas normas de notificacién y
de seguridad oficial.

B Rendimiento:
hasta 72.000 envases por hora

Moddulo de
camara




Sin fugas

También para el control de los tapo-
nes KRONES ofrece diferentes siste-
mas. Dependiendo del producto y del
Checkmat utilizado pueden elegir
entre un simple control de presencia
mediante sensor hasta los controles
mas sofisticados mediante camara.

POMMERY &




Datos e informacion técnica KRONES Checkmat
Control de tapones mediante sensor

B Detecta la falta de tapones de Ventajas
metal y de plastico.
B Costos reducidos de inversion

B Comprueba si los tapones presen- Mediante la técnica de sensores
tan fugas. Ud. puede asegurar una alta cali-
dad del producto con un precio
B Detecta los tapones por el color sorprendentemente favorable.
que tienen.

B Rendimiento:
hasta 72.000 envases por hora

Deteccion de falta de tapones Control de fugas en tapones corona Control de fugas en latas Sensor de color



Sirve para tapones de plastico y de

metal.

Detecta tapones que faltan y que
se encuentran aplicados de forma
oblicua o demasiado alta.

En opcién se ofrece también con
control de logotipo.

Rendimiento:
hasta 72.000 envases por hora

Ventajas

B Un sistema, muchas funciones

La técnica inteligente de camara
de KRONES permite con un Unico
sistema controlar el nivel de llena-
doy el tapén.

Maxima precision

Las camaras de alta resolucion
detectan incluso las mas minimas
irregularidades asegurando asi
una alta calidad del producto.

Mddulo de
camara




Sirve para tapones de metal y de Ventajas

plastico.

B Calidad mejorada
Comprueba la calidad de los El control de tapones garantiza
tapones antes de que lleguen a la que sus productos reciban sola-
taponadora. mente tapones impecables.

Elimina los tapones dafiados y los B Mayor efectividad

que no pertenecen a esta produc- Los tapones deformados provo-
cion. can con frecuencia paradas de la

madquina que cuando se eliminan,
Rendimiento: hasta un maximo de aumenta directamente la eficacia
42.000 tapones por hora de la linea.

En opcion, existe también con
deteccion de material de sello o de
color.

Mddulo de
camara



B Sirve para todos los envases con
tapones de plastico.

B Detecta dafos en el tapény en el
anillo de seguridad.

B Rendimiento:
hasta 42.000 envases por hora

Ventajas

B Control “a la redonda”
Dos camaras inspeccionan con
un total de ocho tomas el tapén
desde todos los lados, evitando
fugas posteriores debido a tapo-
nes dafiados.

B Facil integracion
Gracias a su tamano constructivo
reducido, el sistema puede inte-
grarse con facilidad en lineas exis-
tentes.




Ampliaciones del sistema KRONES Checkmat
Gestion de la llenadora y deteccidon de botellas rotas

Saber lo que pasa

La gestion de la llenadora de
KRONES les permite tener las riendas
del proceso de llenado. El software
inteligente suministra todos los
datos que necesita para aprovechar
al maximo su linea de botellas o de
latas. Desde la gestién de la produc-
cién y la gestion de seguridad, pasan-
do por los diagnésticos de incidentes
hasta la gestion de calidad: El siste-
ma controla, documenta y analiza
todos los parametros importantes
para la eficacia de una linea.

B Controla los elementos de enjua-
gue, de llenado y de taponado.

B Evalia la productividad.

B Diagnostica las causas de las para-
das de la maquina.

B Protocoliza la productividad y el
rendimiento de cada valvula de
llenado y cabezal de taponado.

B Elabora analisis de tendencias

B Deteccion de botellas rotas:
Detecta las botellas rotas y las
elimina junto con todos los demas
envases en los que hubieran podi-
do entrar astillas peligrosas. La
cantidad de las botellas vecinas y
la de vueltas posteriores sin llena-
do es individualmente ajustable.
Sistema independiente de Ia llena-
dora.

Ventajas

B Mayor rendimiento de la linea

Con la gestiéon de la llenadora, Ud.
mantiene la productividad de su
linea en un alto nivel constante.

Alta calidad del producto
El sistema garantiza la calidad de
su producto y reduce las pérdidas
de producto a un minimo.

Deteccion de las causas de
incidentes

Para los envases eliminados el
software identifica inmediatamen-
te los elementos de enjuague, las
valvulas o los cabezales de tapo-
nado responsables.

Seguridad para sus clientes

La deteccidn de botellas rotas

impide que las astillas peligrosas

entren en sus productos.
Llenadora con control de botellas rotas

Acceso protegido

Contrasefias individuales o trans-

pondedores protegen el sistema

ante accesos indeseados.

Concepto de manejo uniforme
Para la maxima facilidad de mane-
jo todas las maquinas de KRONES
tienen un Unico concepto de ope-
racion.

LA

Estrella de entrada
Sensor de Hay Envase
Sensor 1, botella rota
Llenadora

Sensor 2, botella rota
Estrella de transferencia
Taponadora

Estrella de salida
Checkmat para control del nivel de
llenado

10 Sistema de eliminacion
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Ampliaciones del sistema
Gestion del fechado

Saber de donde viene

La gestion del fechado crea una
transparencia valiosa durante el lle-
nado y el taponado. Ya que imprime
en cada botella la informacién de qué
valvula de llenado y qué cabezal de
taponado han procesado esta botella.
Para sus clientes este codigo es casi
imperceptible, pero para Ud. significa
un plus de informacién que vale la
pena no solamente cuando se trata
de reclamaciones.

B Codifica los elementos de enjua-
gue, de llenado y de taponado
para el seguimiento del producto.

Ventajas

B Optima rastreabilidad
Con la codificacion de la botella
es posible seguir con detalle el
trayecto recorrido por el producto.
De esta forma puede analizar los
casos de reclamaciones con preci-
sion y reaccionar especificamente
ante ellos.

H Concepto de manejo uniforme
Para la maxima facilidad de mane-
jo todas las maquinas de KRONES
tienen un Unico concepto de ope-
racién.

Llenadora con gestion de fechado

KRONES Checkmat
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1 Impresora
2 Sistema base con software de
gestion de fechado



Atractivas e informativas

Aseglrese de que solamente unos
productos impecablemente etique-
tados lleguen a la venta. Empezando
por el econémico chequeo de presen-
cia, pasando por el control de la fecha
de caducidad hasta la deteccion com-
pleja de disefios y escritura, le sumi-
nistramos e instalamos la técnica
adecuada para cada tarea de control.

neois 1)




Control dentro de la maquina guia  Ventajas
para envases orientados
Control en el transportador para B Optima relacién precio-beneficio
envases no orientados La deteccion mediante sensor es
Control de etiquetas envolventes un método econédmico y fiable
Seleccién de sensores: para todos los controles basicos.
sensor estandar
sensor especial (sensor de ultra- W Amplia gama de aplicaciones

violetas/de color)
sensor inteligente
sensor para cédigo de barras

Los controles mediante sensor y
del cédigo de barras pueden ser
integrados en todos los sistemas

Controla la presencia de etiquetas de la serie Checkmat.

o de codigos de barras. Sensor inteligente
Rendimiento: en la mdquina
hasta 72.000 envases por hora guia (arriba)

Deteccion del
cédigo de barras

en la mdquina
Q? guia (derecha)

i
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Sensor estdandar
— H' en el transporta-
dor (izquierda)

||

\ | I Sensor inteligente
en el transporta-
dor (derecha)
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Control dentro de la maquina guia
para envases orientados

Control en el transportador para
envases no orientados (para eti-
quetas envolventes)

Controla si las etiquetas estan pre-
sentes y si son correctas.
Comprueba una posicién torcida,
la posicion individual y las posicio-
nes relacionadas entre ellas
Compara disefios y logotipos.

Lee cédigos de barras.

Detecta y controla texto compren-
sible.

Rendimiento:

hasta 72.000 envases por hora
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Cdmara en la Cdmara instalada
mdquina guia en una etiqueta-
dora modular

Ventaja

B Maxima seguridad
Etiquetas aplicadas de forma tor-
cida, impresion confundida: no
se les escapa nada a las cdmaras
altamente especializadas. De esta
forma asegura de forma sustenta-
ble la calidad de sus productos.




Controla las informaciones impre-
sas como por ejemplo, la fecha de
caducidad o los cédigos de produc-
to.

Controla el fechado para ver si ha
sido aplicado, si esta completo y si
es correcto.

Control dentro de la maquina guia
para envases orientados

Control en el transportador para
envases no orientados

Se encuentra inmediatamente
después de la impresora laser y
no demanda ninguna orientacion
previa de los envases.
Rendimiento:

hasta 72.000 envases por hora

Ventaja

B Gran seguridad del producto
Con el control del fechado puede
estar seguro de que cada envase
porte su fecha de caducidad.

Control de fecha-
do mediante
cdmara

| 43520 2




B Comprueba si esta presente una Ventaja
fecha de caducidad en los envases

PET. B Gran seguridad del producto
B Control en el transportador para Con el control del fechado puede
envases no orientados estar seguro de que cada envase
B Se encuentra inmediatamente porte su fecha de caducidad.

después de la impresora laser.
B Rendimiento:
hasta 72.000 envases por hora

Control de fecha-
do mediante
sensor




B Comprueba la presencia, exac-
titud, correcta posicién y una
posible colocacién torcida de las
etiquetas.

B Controla simultaneamente todas
las etiquetas, unas en relacién con
las otras.

B No demanda ninguna orientacién
previa de los envases.

B Rendimiento:
hasta 48.000 envases por hora

Ventajas

B Pequeio tamaiio constructivo
Gracias a su tamafo compacto, el
dispositivo de control puede ser
reequipado con gran facilidad.

B Rapidos cambios de tipo
Durante un cambio de los tipos
de envases no se necesita ningun
cambio de formato mecanico, lo
cual facilita las tareas del personal
operador y reduce los tiempos de
parada.

Control de 360° con cuatro cdmaras



Datos e informacion técnica KRONES Checkmat
Control de la impresion en el transportador

Controla las informaciones impre-
sas como por ejemplo, la fecha de
caducidad o los cédigos de produc-
to.

Controla el fechado para ver si ha
sido aplicado, si esta completo y si
es correcto.

Control en el transportador para
envases no orientados

Se encuentra inmediatamente
después de la impresora y no
demanda ninguna orientacion
previa de los envases.
Rendimiento:

hasta 60.000 envases por hora

Ventaja

B Gran seguridad del producto
Con el control del fechado puede
estar seguro de que cada envase
lleva la fecha de caducidad correc-
ta.

1
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Control de fecha-
do mediante
camara




Ampliaciones del sistema
Sistemas de eliminacién

Ir por buen camino

“Lo siento, pero no ha aprobado”: En
los estrictos examenes de los siste-
mas Checkmat, pasan solamente los
envases sin defectos. ;Y los demas?
Estos se deben eliminar cuanto antes
del flujo de productos, de la mejor
forma, mediante un sistema de elimi-
nacion de KRONES. Dependiendo del
rendimiento, el tipo del envase y el
espacio disponible, Ud. puede elegir
entre diferentes variantes.

Estrella con pinzas

B Procesa diferentes tipos de enva-
ses sin cambio de formato.

Linaglide

B Campo de aplicacion: Eliminacién
y distribucién de envases

B Eliminacién en hasta cinco trans-
portadores que corren paralelos

B Para envases de vidrio y de PET de
diferentes formas y tamafos

B Construccién modular

B Rendimiento: 72.000 env./h

Softslider

B Eliminacién hacia un transporta-
dor que corre paralelo

B Sirve para envases llenos de vidrio
y de PET.

B Forma constructiva compacta con
diseio higiénico

B Eliminacién para control de cali-
dad

B Rendimiento: 72.000 env./h

KRONES Checkmat



Ampliaciones del sistema
Sistemas de eliminacién

Directpush

B Eliminacion de latas

B Eliminacion hacia un contenedor
colector

W Estructura compacta

W Sistema econémico

B Rendimiento:
hasta 120.000 envases por hora

Ecopush

B Campo de aplicacion: Eliminacién
y distribucién de envases

B Eliminacion hacia transportadores
que corren paralelos, a una mesa
de eliminacién o a un contenedor
colector

W Estructura compacta

B Sirve para envases vacios de vidrio
y para envases llenos de vidrio y
de PET

B Sistema econémico

B Necesita muy poco mantenimien-
to.

H Ahorrador de energia, sin consumo
de aire

B Rendimiento:
hasta 80.000 envases por hora

KRONES Checkmat
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Contacto

[] visita de un asesor personal

[ ] Otro material para informarse

[ ] sefor [ ] sefiora

Nombre

Apellidos

Empresa

Calle, nimero

C.P. Localidad

Pais

Teléfono

E-Mail

Interlocutor en KRONES (si se conoce)

» Enviar por E-Mail

LCS Lifecycle Service

LCS

Cada empresa y cada ubicacién

son Unicas. Mediante una acertada
seleccion entre los productos que
forman la oferta de LCS Services y
de LCS Parts + Software Ustedes re-
ciben exactamente las prestaciones
que necesitan. Y ademas se sirven
de nuestros extensos conocimientos
adquiridos durante la operacién de
lineas de produccién de bebidas y
alimentos, pero también de los secto-
res industriales cosmético, quimico y
farmacéutico.

» mas...

Total Cost of Ownership
T C O (costo total de la propie-
dad)

El cliente se encuentra en el punto
de mira de la estrategia de productos
de KRONES. Por esta razén muchas
ideas nuevas nacen del estrecho con-
tacto in situ con el cliente que tienen
nuestros colaboradores del servicio
posventa y los de ventas. Los departa-
mentos de investigacién y desarrollo
de KRONES desarrollan entonces los
productos adecuados, siempre bajo
la premisa de reducir los costos de
operacion y de materias primas (Total
Cost of Ownership) del cliente.

» mas...

KRONES AG Teléfono +49 9401 70-0
Bohmerwaldstrale 5 Telefax +49 9401 70-2488
93073 Neutraubling E-Mail info@krones.com
Alemania Internet www.krones.com

enviro

KRONES significa maquinaria inno-
vadora y lineas de gran prestacion.
enviro nos permite demostrar que se
pueden lograr bajos costos mediante
reduccién del consumo de energia

y una utilizacién moderada de los
recursos naturales. Con un disefio

de maquinas inteligentes y maximo
nivel tecnolégico, logramos al mismo
tiempo una larga vida util y garanti-
zamos la eficiencia econémica consi-
guiendo una 6ptima ergonomia y la
seguridad del personal de mandoy la
de mantenimiento.

» mas...

W KRONES
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